Gebrauchsinformation Briiniersalz AN/ S

Um eine Briinierung zu erzeugen, ist eine gewisse Mindestkonzentration an Salz nétig, diese
liegt bei etwa 600 g/, die Siedetemperatur dieser Lauge betrigt ca. 125 °C.

1kg Briiniersalz wird in 1 Liter kaltem Wasser aufgelost, das Auflosen muss langsam
erfolgen, da sich die Losung stark erwérmt. Das Salz Portionsweise unter gutem umriihren in
das Wasser geben. Als Gefifle eignen sich bei kleineren Teilen Keramik- oder
Laborglasgefile, besser sind aber unzerbrechliche Behélter aus Stahl (unverzinkt!) bzw.
Edelstahl (CrNi-Stahl)

Keinesfalls Behalter aus Aluminium oder Zink verwenden, diese werden zerstort!

Sobald das Salz vollkommen geldst ist, wird das Briinierbad erwédrmt, bis es zu sieden
beginnt. Man taucht dann vorsichtig das zu briinierende, gut vorgereinigte Werkstiick ein.
ACHTUNG ! Erst das ganze Salz komplett auflosen lassen, dann erwéirmen! Bei
ungelosten Salzteilen auf dem Gefillboden kann es andernfalls zum Siedeverzug
kommen, was heftiges Aufsieden zur Folge hat!

Zum Tauchen eine Zange etc. verwenden. Das Werkstiick muss trocken sein, anhaftendes
Wasser kann zum Verspritzen der Briinierlauge fiihren! Die Tauchzeit betrdgt 15 — 20
Minuten, je nach gewiinschter Stirke der Briinierung. Danach das Werkstiick herausnehmen,
in warmes Wasser tauchen und griindlich abspiilen. Besonders auf Reste der Briinierlauge in
schwer zugdnglichen Stellen, wie Bohrungen usw., achten.

Um Ausbliihungen an den briinierten Stiicken zu vermeiden, muss, wie schon angefiihrt,
sehr sorgfaltig gespiilt und gewéssert werden, die alkalischen Briinierlosungen neigen dazu,
durch das Kohlendioxid der Luft ein lockeres, weiles Produkt zu bilden. Um das zu
verhindern, werden die aus dem Bad kommenden Teile zunéchst in kaltes Wasser getaucht,
dann in warmem Wasser griindlich gewissert. Heiles Wasser hat dabei deutlich mehr
Reinigungskraft als kaltes, ist also, wenn moglich, vorzuziehen. Auch ein Ultraschall-
Reinigungsgerit ist eine wirksame Unterstiitzung. Bei komplizierter geformten Teilen mit
Hohlstellen etc. ist die Gefahr des Zuriickbleibens von Lauge besonders grof3, daher sollten
solche Stiicke ganz besonders griindlich abgespiilt und gewéssert werden. Solche Teile am
besten zusétzlich flir ca. 30 Minuten in Wasser auskochen und erneut spiilen.

Die Briinierung erlangt ihren Korrosionsschutzwert erst in Verbindung mit hochwertigem Ol,
das Eindlen verdunkelt auch die Farbung und verbessert erheblich die optische Wirkung.
Dabei sollten vorzugsweise Ole mit hoherer Viskositit verwendet werden, d.h., nicht zu
diinnfliissige. Die diinnfliissigen Ole halten sich nicht so lange auf der Briinierung wie
stirker viskose Ole. Die Bedlung sollte in regelmiBigen Abstinden erneuert werden.

Noch giinstiger ist es, die Briinierung in heiem (ca.110-120 °C) Ol auszukochen, dadurch
werden auch noch vorhandene Wasserspuren beseitigt. Eine Imprégnierung mit trocknenden
Olen oder mit einer Paraffinlosung ist ebenfalls moglich, dabei sollte Hartparaffin bzw.
microkristallines Paraffin verwendet werden. Das Paraffin in erwdrmten Losungsmitteln
(Terpentinersatz etc.) auflosen und mit einem Lappen auftragen, das briinierte Teil kann dazu
etwas erwdrmt werden. Nach dem Eintrocknen dann mit einer weichen Biirste polieren. Das
Paraffin stellt einen recht guten Schutz dar.

Zu hohe Temperatur und damit einhergehend zu hohe Konzentration der Lauge hat eine
braune Fiarbung zur Folge, das Bad in dem Falle abkiihlen lassen, verdiinnen und erneut
verwenden.



Stahlwerkstoffe konnen auf vielfiltige Weise mit Oberflichen-Behandlungen versehen
worden sein. Besonders die thermochemischen Verfahren wie Aufkohlung
(Einsatzhirtung, Carbonitrierung), Nitrierung, Borierung und die Verfahren, welche
mit Eindiffundierung verschiedener Elemente wie Cr, Ti, Nb und V, arbeiten,
verandern in den obersten Werkstoff-Schichten teilweise deutlich die chemische
Zusammensetzung. Das kann — unabhingig vom sonst einwandfrei zu briinierenden
Grundwerkstoff- zu Fleckenbildung und ungeniigender Firbung Anlass geben. Auch
ein rotlicher Farbstich der Briinierung kann auf solche Verfahren zur
Oberflichenvergiitung zuriickzufiihren sein.

In diesen Fillen bringt die Verwendung von BRUNIERSALZ S Spezial deutliche
bessere Ergebnisse, auch beginnt die Bildung der Briinierung bei deutlich geringerer
Temperatur. (ab 125 °C) Auch Nickelhaltige Stihle lassen sich gut briinieren.

Sicherheitshinweise

Niemals Wasser in die heiBe Brunierlauge gieBen, die Lauge wurde sofort
verspritzen, da sich viel Wasserdampf bildet. Das Bad erst mit Wasser
verdiinnen, wenn es unter 80 °C abgekiihlt ist. Das Briinierbad kann sich bei
Raumtemperatur verfestigen, bei erneutem Erwarmen wird es wieder fliussig.
Daher unbedingt temperaturbestandige Behalter verwenden!

Beim Arbeiten fiir gute Liftung sorgen und Schutzbrille sowie Handschuhe
tragen! Die Brunierlauge wirkt sehr stark atzend, daher lange Kleidung tragen!
Vorsorge gegen Stolpergefahr treffen!

R 22 Gesundheitsschadlich beim Verschlucken. R 36 Reizt die Augen R 52
Schadlich fur Wasserorganismen. S 1 Unter Verschluss aufbewahren. S 2 Darf
nicht in die Hande von Kindern gelangen.

Trocken und frostgeschutzt lagern. Gut verschlossen aufbewahren.

Haltbarkeit bei entsprechender Lagerung 5 Jahre.
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